EH CONTI’

Trapezgewindemutter Typ MLF - zylindrisch aus Stahl

Werkstoff: EN 10277-3 11 S Mn Pb 37 - 1.0737

Gewindemutter fiir Spannzwecke und Verstellbewegungen im Handantrieb bei méssiger Belastung, da die Gleitpaarung
Stahl-Stahl zum Anfressen neigt. Das Material ist im Autogen-Verfahren schweissbar (MIG-MAG).
Infolge des Blei-Gehaltes ist das Schweissen mit Elektroden nicht zu empfehlen.

Kode fiir Kode fiir | Durchmesser Anzahl| d | L fhevien) At
rechte Mutter | linke Mutter| X Steigung | Génee jmm/mm Egjece 0
MLF 12 AR MLF 12 AL |Tr 12x3 1 36136 ]0,255| 592
fase 1x45° MLF 12 BR - Tr 12x6 (P3) 2 1363610255 592
MLF 14 AR MLF 14 AL |[Tr 14x4 1 36 360,250 | 677
7777777777777777 MLFI6AR | MLF16AL |Tr16x4 1 36/36/0,238] 792
P A MLF 16 BR -- Tr 16x8 (P4) 2 36 136 10,238 | 792
/\ | | MLF I8 AR MLF 18 AL |Tr 18x4 1 36 136 |0,224 | 905
i i MLF20AR | MLF20AL |Tr20x4 1 140]40]0306] 1130
Kk J/ ] ] MLF 20 BR - Tr 20x8 (P4) 2 140400306 1130
**************** MLF 22 AR MLF 22 AL |Tr 22x5 1 40 | 40 | 0,290 | 1225
MLF 25 AR MLF 25 AL |Tr 25x5 1 45145] 0,40 | 1590
MLF 25 BR -- Tr 25x10 (P5) 2 45|45 0,40 | 1590
d hi LS, MLF28 AR | MLF28AL |Tr28x5 1 |45]45] 036 | 1800
MLF 28 BR -- Tr 28x10 (P5) 2 45|45 0,36 | 1800
MLF 30 AR MLF 30 AL |Tr 30x6 1 50150 0,52 | 2120
MLF 30 BR -- Tr 30x12 (P6) 2 50|50 0,52 | 2120
MLF 35 AR MLF 35 AL |[Tr 35x6 1 55155 0,65 | 2764
MLF 40 AR MLF 40 AL |Tr 40x7 1 60 | 60 | 0,79 | 3440
MLF 40 BR -- Tr 40x14 (P7) 2 60 | 60 | 0,79 | 3440
MLF 45 AR MLF 45 AL |Tr 45x8 1 65165 0,95 | 4186
MLF 50 AR MLF 50 AL |Tr 50x8 1 70170 | 1,12 | 5057
MLF 55 AR -- Tr 55x9 1 80| 80| 1,78 | 6345
MLF 60 AR MLF 60 AL |Tr 60x9 1 80| 80| 1,51 | 6975
Trapezgewindemutter Typ MZP - zylindrisch aus Stahl
Werkstoff: EN 10277-3 11 S Mn Pb 37 -1.0737
Gewindemutter fiir Spannzwecke }md . Kode fir Kode fiir | Durchmesser |Anzahl] d | L |Gewicht At
V?rst.ellbewegungen im Handaptrleb bei rechte Mutter |linke Mutter, X Steigung Ginge | mm | mm |kg/jede| mm
maéssiger Belastung, da die Gleitpaarung (M
Stahl-Stahl zum Anfressen neigt. Das MZP 10 TR MZP 10 TL |Tr 10x2 1 [22|15]0,038| 212
Material ist im Autogen-Verfahren MZP 10 AR MZP 10 AL |Tr 10x3 1 [22]15]0,037 | 200
schweissbar (MIG-MAG). MZP 12 AR MZP 12 AL |Tr 12x3 1 26 | 180,061 | 296
Infolge des Blei-Gehaltes ist das MZP 12 BR - Tr 12x6 (P3) 2 12618 0,061 296
Schweissen mit Elektroden nicht zu MZP 14 R R MZP 14 R L |Tr 14x3 1 30|21 (0,095| 412
empfehlen. MZP 14 AR MZP 14 AL [Tr 14x4 1 301 211]0,095| 395
MZP 16 AR MZP 16 AL |Tr 16x4 1 36 124 (0,158 | 528
MZP I8 AR MZP 18 AL |Tr 18x4 1 40 12710,218 | 678
fase 1x45° MZP20AR | MZP20 AL |Tr 20x4 1 [45]30]0,308] 847
MZP 22 AR MZP22 AL |Tr 22x5 1 45133]0,324 | 1010
MZP 24 AR MZP24 AL |Tr 24x5 1 50136 (0,440 | 1215
REEEEEEEEEEEEEES A MZP 26 AR MZP26 AL |Tr 26x5 1 50139 10,454 | 1440
/\ | | MZP 28 AR MZP 28 AL |Tr 28x5 1 60 | 42 10,747 | 1680
; 3 MZP30AR | MZP30AL |Tr30x6 1 |60]45/|0,773 | 1908
K& y L } MZP32AR | MZP32AL |Tr32x6 1160 48[0,790 | 2186
””””””””” MZP 36 AR MZP36 AL |Tr 36x6 1 75154 11,476 | 2800
MZP 40 AR MZP 40 AL |Tr 40x7 1 80| 60 | 1,826 | 3440
MZP 44 AR MZP 44 AL |Tr 44x7 1 80 | 66 | 1,878 | 4200
d M L34 MZP 50 AR MZP 50 AL |Tr 50x8 1 90 | 75 | 2,680 | 5418
MZP 60 AR MZP 60 AL |Tr 60x9 1 ]100] 90 | 3,698 | 7847
MZP 70 AR MZP 70 AL |Tr 70x10 1 |110]105| 4,884 10720
MZP 80 AR MZP 80 AL |Tr 80x10 1 [120]120] 6,210 | 14137
(1) Volle Auflagefliche der Zahne zwischen Spindel und Mutter rechtwinklig zur Achse.
Aenderungen der Abmessungen und Eigenschaften vorbehalten. 33




